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螺母a)一般用途螺母：品种很多，有六角螺母，方螺母等。六角螺母合营六角螺栓应用很遍及，按制造精
度和产品质量分为A、B、C级等产品等级。六角薄螺母在防松装置顶用作副螺母，起锁紧好处，或用于螺纹连接
副主要承受剪切力场所。六角厚螺母多用于时常拆卸的连接中。方螺母与方头螺栓配用，扳手卡住不易打滑，
多用于粗糙、简单的结构。见GB41、GB6170～6177等；b)开槽螺母：主要指六角开槽螺母，即在六角螺母上
方加工出槽。它与螺杆带孔螺栓和开口销合营应用，以防止螺栓与螺母比较转动，见GB6178～6181等；c)锁
紧螺母：指具有锁紧功能的螺母，有尼龙嵌件六角锁紧螺母和全金属六角锁紧螺母等。六角尼龙圈锁紧螺母具
有很可靠的防松能力，在应用温度-60～+100℃和必然的介质条件下，具有不损坏螺栓及被连接件和可以频仍装
卸等有点。见GB889、GB6182～6187等；d)特殊用途螺母：如蝶形螺母、盖形螺母、滚花螺母和嵌装螺母等。
蝶形螺母一般不用工具即可拆装，平时用于需时常拆开和受力不大场所；盖形螺母用在端部螺扣需要罩盖场所。
见GB62、GB63、GB802、GB923、GB806、GB807、GB809等。公司以诚信经营为宗旨，为客户提供完善的
服务。昆明UT生产定制咨询

紧固件垫圈a)平垫圈：用以克服工件支承面不服和增大支承面应力面积，见GB848、GB95～97
和GB5287;b)弹簧（弹性）垫圈：弹簧垫圈靠弹性及斜口防止紧固件的松动，用于时常拆卸的连接。内齿弹性
垫圈、外齿弹性垫圈圆周上具有很多锋利的弹性翘齿，刺压在支承面上，能阻止紧固件的松动。内齿弹性垫圈
用于头部尺寸较小的螺钉头下；外齿弹性垫圈多用于螺栓头和螺母下。带齿的弹性垫圈比普通弹簧垫圈体积小，
紧固件受力均匀、防止松动也可靠，但不宜用于常拆卸处。见GB93、GB859～860和GB955；c)止退垫圈：有
内齿锁紧垫圈、外齿锁紧垫圈、单耳止动垫圈、双耳止动垫圈和圆螺母用止动垫圈等。单耳和双耳止动垫圈允
许螺母拧紧在任意地位加以锁定，但紧固件需靠边缘处为宜，见GB861～862、GB854～855、GB858等；d)斜
垫圈：为了顺应工作支承面的斜度，可应用斜垫圈。方斜垫圈用来将槽钢、工字钢翼缘之类倾斜面垫平，使螺
母支承面垂直于钉杆，避免螺母拧紧时使螺杆受弯曲力。见GB852～853等。昆明UT生产定制咨询只有不断地
进步，我国的**度标准件才能够保持着**度的竞争，**度的发展。

冷镦成形和螺纹加工（滚丝或搓丝、攻牙）螺纹紧固件的质量除质料外，成形设备和螺纹加工设备及模具
（生产工艺及其装备）是包管其质量的关键成分。尤其是大批量多品种供货状况下，对加工精度要求高的汽车
紧固件，如何包管产品的一致性及缺陷的预防是紧固件生产面对的问题之一。热处分调质是为了进步紧固件的
概括力学性能，满足产品划定的抗拉强度值和屈强比。调质热处分工艺对原质料、炉温控制、炉内空气控制、
淬火介质等都有严格的要求。主要控制缺陷有质料的心部碳偏析、质料及退火过程中的表面脱碳、冷镦裂纹、
调质中的淬火开裂和变形。热处分工艺：上料→清洗→加热→淬火→清洗→回火→着色→下线。

下列环境下，可以重复应用紧固件螺栓：一、装配组件的设计者指明可以重复应用。即使山西紧固件螺栓
失效，也不会危及其所在环境，好比整体布局、操纵者或他人的安全。装配组件并不是环节片面。二、临时/应
急应用。建议定期监控：重复应用螺纹紧固件之前，记得目视检查螺头及/或螺母有无损坏或侵蚀迹象，并检查
有涂层的紧固件有无破损或磨损。沿着螺纹啮合长度旋入新螺母，确认螺纹无永远形变。检查紧固件螺杆片面
有无直径收缩迹象(「细腰」)，如果有细腰，则表明螺栓曾经超过了屈服强度。三、洁净内外螺纹以及所有接
触部位：紧固条件(如扭矩值、工具类型、润滑剂类型等)应与初次安装时相像或类似，确保能够达到一样的夹
紧力。无论是从国民经济的发展角度,还是紧固件企业自身的发展角度看,提高标准生产力已经刻不容缓。
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嵩明固成紧固件的质量管控：从进料到成品出货有几大关口，这几大关口有不同的检验方式。首先进料有
相关是外观、尺寸、元素、性能、无益物质检验等等；过程方面更多的是外观、尺寸、敲击实验、锻流线；热
处分更多的是外观、硬度、扭矩、拉力、金相等等；表面处分更多的是一些氢脆测试、镀层、盐雾等，包含出
货有一个无益物质检验。在尺寸、外观检验上，多见的是二次元、轮廓测量仪、三坐标测量仪、影像分选机
（这个是个全选机）；力学和化学检验上，主要有硬度机（洛式和维氏）、拉力机、金相显微镜；质料检验上，
有一个光谱剖析仪、盐雾实验机。嵩明固成标准件生产和销售各种紧固件。昆明UT生产定制咨询

我们提升公司竞争力，满足客户需求。昆明UT生产定制咨询

螺栓主要目的为使工业成品构成固定一体，在应用中常发生牙与牙之间无法密着、过于用力锁紧则螺栓头
断离、或牙纹不良锁不紧等未能达到应用条件，皆为品格之精度问题。螺栓是“量产品”，不是手工制造的艺
术品，在大批生产中，以达到高精度巩固之品格及大众化价格提供给消费者为目的。螺栓之精度通常为6g级
（2级，美国规格“IFI”为2A牙），建设工程用的粗制螺为8g级（3级，“IFI”为1A牙）。螺栓的价值是十分紧张
的，世界上有由于螺栓质量不良造成汽车厂破产的例子；也有由于螺栓质量不良造成飞机坠落、车辆颠覆的例
子。昆明UT生产定制咨询

嵩明固成标准件制造有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦想有目标，有
组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在云南省昆明市等地区的建筑、
建材行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，
也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和
不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的的企业精神将**固成标准件制造和您一起携手步入辉煌，共创
佳绩，一直以来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、
服务来赢得市场，我们一直在路上！


